3'4 2010

Fertigungstechnik
Feiner Filtern beim
Regranulieren

von Altkunststoffen

Spezial:

Rapid Prototyping
Generation Additive
Manufacturing

Formenbau mit der Laserstrahl- |
Schmelztechnologie

Werkstoffe
Das Beste von Zweien

PP gegen TPE und
lackiertes ABS

Qualitatssicherung
Optische 3D-Priifung
/on Gummiteilen

%?waiw

Publishing GmbH

ISSN 1431-0554
Einzelpreis: 16,— €

'stoff

azin

www.kunststoff-magazin.de

D 30287




Fertigungstechnik }

Feiner Filtern

Sortenreine Régranulate ersetzen neuen Kunststoff

Aus gemischten und verschmutzten
Regranulaten werden dank moder-
ner Filtertechnik Werkstoffe, die
denn Ersatz neuer Kunststoffe in
vielen weiteren Anwendungen er-
moglichen. Das lasst beispielsweise
auch die saubere Aufbereitung von
gummihaltigem PS.

Nur eine ausreichende Filtrati-
on sichert die Qualitat bei Ein-
satz von Regranulaten. Das Unter-
nehmen Vogt-Plastic nutzt bei der
Aufbereitung gemischter und ver-
schmutzter Kunststofffraktionen
zu sortenreinen Regranulaten Fil-
tereinheiten mit 120 um. Uberwie-
gend handelt es sich bei den Aus-
gangsstoffen um Abfélle, aus dem
,Dualen System”. 120 Mitarbeiter
verwerten an drei Standorten ins-
gesamt circa 50.000 Tonnen Alt-
kunststoff im Jahr. Daraus entstehen
40.000 Tonnen formstabiler Misch-
kunststoffe, sortenreines PE-HD-Re-
granulat fur die Rohrindustrie sowie
sortenreines PP- und PS-Regranulat
fir Spritzguss und Extrusion. ,Ein-
gesetzt werden zwei ERF-Schmel-

Druckkonstante Filterung und das Entfernen groBer Mengen schwieriger Verschmutzungen
aus Materialien des Dualen Systems ermdglichen die Produktion hochwertiger Regranulate.
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zefilter der Ettlinger Kunststoffma-
schinen, weil das System druckkons-
tant ist und hohe Schmutzanteile
ausgefiltert werden konnen”, be-
grindet Jorg Butz, stellvertretender
Technische Leiter bei Vogt, die Ent-
scheidung.

Waéhrend des Recyclings werden
gepresste Kunststoffballen zunachst
grob geschreddert, danach mehr-
fach trocken und nass gereinigt, sor-
tenrein sortiert und anschlieBend ge-
mahlen. Danach homogenisiert, ent-
gast und filtriert und schlieBlich
granuliert ein Extruder das Mahlgut.
Es sind verschiedene Extrusionslinien
und Filtrationen in Abhangigkeit der
Kunststofftypen im Einsatz.

Gummipartikel
in PS verhindern

Die Anforderungen an das gefilterte
Material stiegen und steigen weiter.
,Wir haben den Ehrgeiz, Neuwa-
re ersetzen zu koénnen”, sagt Jorg
Butz. Damit verandern sich natlr-
lich auch die Anspriiche an den Fil-
trationsgrad. Dabei ist ein konstanter
Schmelzedruck von Vorteil, was die
Verwendung von Systemen mit ,, Ein-
mal-Sieben”, so genannten Siebbol-
zen, ausschlieBt.

Eines der haufig aufbereiteten Ma-
terialien ist PS mit hohem Gummian-
teil, an dem herkémmliche Schmel-
zefilter scheitern. Die Gummipartikel
ziehen sich wie ein Regenwurm in
die Lange, rutschen durch den Filter
und sind hinterher wieder genauso
groB wie davor. Selbst Ruckspuilfilter
sind wegen des hohen Verschmut-
zungsgrades und dem Regenwurm-
effekt untauglich, weil nach dem Fil-
ter sogar deutlich groBere Partikel
vorhanden sind als die Maschenwei-
te des verwendeten Siebes es theore-
tisch zuldsst.

Es kommt also nicht nur auf den
prozentual sehr geringen Partikelge-
halt nach dem Filtrieren an, sondern
besonders auf die PartikelgréBe um
Material fUr die weitere Verwendung
brauchbar zu machen. Wenn dieses
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Der Filter reinigt Eingangsmaterial mit bis zu 16 Prozent Stérstoffanteil mit einer Filter-
kartusche, die sich fiinf bis 15 Mal in der Minute selbst reinigt.

Material etwa im Spritzguss einge-
setzt wird, kénnen die Gummiparti-
kel auf der Oberflache aufschwim-
men und sichtbar werden oder auch
die Festigkeit des SpritzgieBteils redu-
zieren. In solchem MaB verschmutzte
oder unzureichend gefilterte Stof-
fe reduzieren den Anwendungsbe-
reich auf minderwertige Produkte.”

Jérg Butz: ,Wir haben den Ehrgeiz, Neu-
ware ersetzen zu kénnen.”
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Vor dem Echteinsatz der neuen Fil-
tertechnologie fuhr Vogt in Zusam-
menarbeit mit Ettlinger einen Probe-
lauf mit dem ERF-Schmelzefilter 200.
Die Maschine filtriert Eingangsmate-
rial mit einem bis zu 16 Prozent Stor-
stoffanteil. Im Kern handelt es sich
um eine drehende Filterkartusche,
die sich bis zu 15 Mal pro Minute
selbst reinigt.

Hohe Storstoffanteile
sicher entfernen

Da jede Drehung der Kartusche zu ei-
ner kompletten Sauberung der Filter-
flache fuhrt, liegt die Verweilzeit der
Storstoffe bei minimal vier Sekunden.
So haben die elastischen Verunreini-
gungen zu wenig Zeit, um durch die
Filter6ffnung zu extrudieren. Auch
kénnen die Filtermaschen durch die
Verunreinigungen nicht aufgeweitet
werden, wie es bei Drahtfiltern der
Fall ist, da die Locher gebohrt sind.
Der ERF arbeitet mit einem luftdicht
geschlossenen System. Das schlieBe,
so der Hersteller, das Einschleppen
von vercracktem Kunststoff in die fil-
trierte Schmelze bei Filterwechselvor-
gangen aus.?

Inzwischen hat Vogt zwei Schmelze-
filter dieser Bauart in Betrieb, einen
vom Typ 250, um PS-Regranulate zu
produzieren, und einen ERF 200 fiir die

Herstellung von PE-Regranulat. Auf
Wunsch des Anwenders wurde die Fil-
terfeinheit von urspriinglich 150 um
auf 120 ym veréndert und die Boh-
rungsgeometrie angepasst. AuBerdem
wurden Sonderwiinsche in Bezug auf
die Steuerung und Adaption an die Ex-
trusionslinie berticksichtigt.

.Die Anlage lauft — nach einigen
kleinen Anderungen - sehr gut und
zuverldssig”, restimiert Jorg Butz die
bisherigen Erfahrungen. Zudem seien
die Kosten der Filtration je Tonne
Durchsatz im ahnlichen Bereich wie bei
Einsatz von Filtern anderer Hersteller.

Sortenreine Regranulate mKennziffer 19

Vogt Plastic, Rickenbach, Tel. +49/7765/9184-0,
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Projektpartner

Die Vogt-Plastic GmbH Kunststoff-
technik griindete Josef Vogt 1978.
Das in Rickenbach im Stdschwarz-
wald gelegene Familienunterneh-
men konzentrierte sich zunachst
als klassischer Kunststoffverarbei-
ter auf die Herstellung technischer
Kunststoffteile und Profile. Heute
werden aus gemischten und ver-
schmutzten Kunststofffraktionen
sortenreine Regranulate, die neu-
en Kunststoff ersetzen, produziert.
Zudem entstehen aus PVC-Abfél-
len Abstandhalter fur die Bauin-
dustrie. In den drei Werken Ri-
ckenbach, Hottingen und Prem-
nitz  sind  insgesamt  rund
120 Mitarbeiter beschaftigt.

1983 wurde in Kénigsbrunn bei
Augsburg die heute weltweit ak-
tive Ettlinger Kunststoffmaschinen
GmbH gegriindet. Kernkompe-
tenz ist die Entwicklung und Ferti-
gung von SpritzgieBmaschinen fir
die Produktion von Kunststofftei-
len mit einem Gewicht von mehr
als einem Kilogramm. Aus einem
Standardprogramm ahnlich einem
Baukastensystem werden fiir Kun-
den unterschiedliche Sonderlé-
sungen entwickelt.
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