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EINFACH ZU BEDIENEN 
NEUES STEUERUNGSKONZEPT MACHT KUNSTSTOFFPALETTENMASCHINE ANWENDERFREUNDLICH Ma-
schinensteuerungen sollen einfach zu bedienen sein. Diese Anforderung musste auch die Steuerung einer Son-
dermaschine für die Herstellung von Kunststoffpaletten erfüllen. Deshalb wurde ein neues Softwarekonzept 
entwickelt, das es jedem Einrichter ermöglicht, die Bedienung innerhalb kürzester Zeit zu erlernen und zu be-
herrschen. 

D as Spezialgebiet von Ettlinger sind 
Sondermaschinen für die Fer-
tigung besonders großer und 

schwerer Kunststoffteile, wie eine Kunst-
stoffpalettenmaschine für einen Kunden 
im arabischen Raum. „Die entwickelte 
Kunststoffpalette ersetzt in Zukunft die 
momentan verwendeten Holzpaletten. 
Unter anderem hat das den Vorteil, dass 
man so auch Länder mit Einfuhrstopp für 
Holzverpackungen beliefern kann“, er-
klärt Roderich Ettlinger, Geschäftsführer 
des Maschinenbauers. 

Die gesamte Anlage misst 14 mal fünf 
Meter und benötigt damit weniger Platz 
als konventionelle Maschinen. Der Bau 
der Sondermaschine dauerte von Kon-
struktionsbeginn bis zur Auslieferung 
acht Monate. Die Montagezeit ein-
schließlich Probelauf beim Kunden ließ 
sich durch den ausführlichen Werkpro-
belauf und den kompakten Einzelbau-
gruppen mit steckbaren Elektroverbin-

dungen in nur anderthalb Wochen be-
werkstelligen. 

Für das Projekt wurde in Zusammen-
arbeit mit dem Automationsanbieter 
B&R eine hochkomplexe und dennoch 
sehr anwenderfreundliche Steuerung 
entwickelt. „Die Philosophie, die hinter 
dem Steuerungskonzept im Bereich 
Hard- und Software steht, hat uns mit ih-
rer Durchgängigkeit überzeugt. Es ist nur 
ein Rechner notwendig, der sowohl für 
die Steuerung als auch für die Bedien-
oberfläche zuständig ist“, sagt Ettlinger. 
Die Maschine arbeitet mit nur einer ein-
zigen Programmiersoftware, die auf ei-
nem Grundprogramm aufbaut. Dieses 
lässt sich entsprechend dem Pflichtenheft 
sowie den sich bei der Inbetriebnahme 
herauskristallisierenden Erfordernissen 
und verfahrenstechnischen Notwendig-
keiten anpassen. Durch die enge Zusam-
menarbeit zwischen den Prozess-Exper-
ten des Maschinenbauers und den erfah-
renen Applikations-Ingenieuren des 
Softwareanbieters konnte somit inner-
halb weniger Wochen eine universelle 
Steuerung erstellt werden, die mittler-

Auf der Maschine werden Kunststoffpaletten hergestellt. 

Die Maschine wird von einer Software ge-
steuert, die besonders bedienungsfreundlich 
konzipiert wurde. 
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weile auch in anderen Anwendungen 
des Sondermaschinen-Herstellers erfolg-
reich eingesetzt wird. 

Sehr schnelle Programm-Zykluszeiten 
Die Steuerung enthält im Kern einen 
leistungsstarken Industrie-PC. Darauf 
läuft die gesamte Software für Bedienung 
und Visualisierung, aber auch die Daten-
Kommunikation zu übergeordneten Sys-
temen und die Fernwartung. Den Soft-
wareablauf koordiniert ein Echtzeitmul-
titasking-Betriebssystem, das sehr 
schnelle Programm-Zykluszeiten von 
400 Mikrosekunden ermöglicht. Die neu 
entwickelte Software ersetzt dabei spe-
zielle Hardware-Module und trägt so da-
zu bei, Kosten einzusparen. Zudem wur-
de die Bedieneroberfläche sehr benutzer-
freundlich gestaltet, sodass man von je-
der Bildschirmseite schnell ins Hauptme-
nü zurückspringen kann. Ein weiterer 
Vorteil ist, dass die Bedieneroberfläche 
per Knopfdruck auf die jeweilige Landes-
sprache umschaltbar ist, ohne dass die 
Steuerung neu gestartet werden muss. 

Damit kann sich jeder deutsche wie auch 
internationale Einrichter schnell in das 
System einarbeiten, sich einen Überblick 
verschaffen und die Maschine bedienen. 
Der Automationsanbieter ist mit nur 
zwölf Mitarbeitern einer der wenigen 
kleineren Unternehmen auf dem Markt. 
Dadurch hat der Maschinenbauer den 
Vorteil der Flexibilität und der kurzen 
Entscheidungswege. „Sowohl durch die 
fachübergreifenden Kenntnisse unserer 
Mitarbeiter als auch beispielsweise durch 
die Einbindung von Elektro- und Hy-
draulikspezialisten gleich zu Konstrukti-
onsbeginn können wir sehr effektiv ar-
beiten. Eventuelle Korrekturen und da-
mit verbundener Zeitaufwand lassen sich 
so auf ein Minimum reduzieren“, erklärt 
Ettlinger. 

KONTAKT 
Ettlinger, Königsbrunn, info@ettlinger.com 

B&R Industrie-Elektronik, Marktoberdorf,  
johann.lang@br-automation.com 

 
 
„Die Philosophie 
hinter dem Steue-
rungskonzept hat 
uns mit ihrer Durch-
gängigkeit über-
zeugt“, so Roderich 
Ettlinger, Geschäfts-
führer von Ettlinger. 

Die Anlage misst 14 
mal fünf Meter und 
wurde innerhalb von 
acht Monaten kon-
struiert und gebaut.

KOSTENEFFIZIENZ 
PCs in der Automation 
Der Einsatz von Industrie-PCs zur Steuerung 
von Maschinen nimmt weiterhin stark zu. 
Bei den offenen skalierbaren Lösungen kön-
nen Rechenleistung, Display, Bedienung, 
Betriebssystem und Schnittstellen optimal 
an individuelle Bedürfnisse angepasst wer-

den. Die konventionell konzipierten PCs bie-
ten durch die Massenproduktion einen ent-
scheidenden Vorteil. Ein hoher Standardi-
sierungsgrad führt bei Hard- und Software 
zu einem großen Angebot und damit zu 
einem günstigen Preis. 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [300 300]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


